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Modulkurzbeschreibung:

Der Modul "Auftragsverwaltung der Fertigung", in
der Folge AV genannt, wurde fiir den
praxisbezogenen Einsatz in Betrieben mit
Fertigungsplanung entwickelt.

Das Programmpaket bietet folgende grundsdtzliche
Funktionen:

o Verwaltung von Stammstiicklisten und
Stammarbeitsplinen

O Verwaltung der Kostenstellen, Kostentrdger,
Produktionsauftréigen und Personalstammdaten
der Produktion

O Verwaltung der giiltigen Lohn- und Meldearten,
Arbeitszeitmodelle und Arbeitszeitreihenfolgen
sowie Zeitdaten und Konten

O Verwaltung der Produktionsauftrdge
Instandhaltung

Bearbeitung von akt. Auftragsdaten und
Arbeitspapieren, Materialprognosen und
Kostenstellenkapazitdten

Fertigungs- und Auftragsplanung

Zeiterfassung/BDE

Nachkalkulation / Statistik

Lohn- & Gehaltschnittstelle
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Die verschiedenen Funktionen sind gemdf3 ihrer
Aufgaben in unterschiedlichste Meniis aufgeteilt und
gemdf3 des Geschdiftsfalles gereiht.
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Stammdaten

Basis fiir die Produktionsplanung sind
Stammistiicklisten, Arbeitspline und die
Produktionsaufiragsdatei.
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Stammstiickliste (AV01):

Die Stiickliste kann iiber sieben Ebenen aufgelost
werden. Material- und Sub-Stiicklistenpositionen
werden mit dem Wartungsprogramm angelegt und
dienen als Grundlage bei der Aufiragsaktualisierung.
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Kopier- und Loschfunktionen fiir Stiicklisten sowie die
Moglichkeit der Auflistung stehen zur Verfiigung. So
konnen die vorkommenden Materialien und
Materialien der Sub-Stiicklisten aufgelistet werden.
Alle vorkommenden Materialien miissen im
Materialstamm des Moduls “Lagerwirtschaft”
angelegt worden sein.
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